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一、项目概况
本项目针对原料车间现有前处理设备改造、基础设施布局不合理，以及男女更衣室陈旧老化、卫生防护不达标等问题，实施系统性升级改造，主要改造内容包括：男女员工更衣室整体翻新、出入口洗手消毒系统升级、螺旋槽回填改造、渗漏排水管整体更换。本次改造完成后，将解决当前生产运营中存在的空间布局不合理、环境卫生不达标、排水管线渗漏不畅、地面结构不符合食品生产规范要求等问题，有效改善员工工作环境与生产作业条件，消除卫生安全隐患，全面满足食品生产合规性要求。本项目属于维修改造工程，施工内容零散繁琐，现场不确定因素多，且工期要求紧张，部分施工参数需根据现场实际情况和厂方沟通后确认，要求报价单位具备适配现场动态调整的履约能力。
二、改造目标
本次改造以“消除隐患、优化功能、达标合规、安全耐用”为核心目标，具体实现以下要求：
更衣室改造完成后，满足员工独立储物需求，墙体牢固整洁，布局符合生产人员进出动线要求，环境整洁易清洁，符合食品生产企业卫生防护规范；
进出口洗手消毒系统改造完成后，实现单向通行的生产人流管控，风淋、洗手、鞋消毒功能齐全，满足食品生产人员入场卫生要求，动线顺畅无交叉；
地面整改完成后，消除原有螺旋槽结构隐患，地面平整强度达标，排水通畅无积水，设备区域防积水效果达标，符合生产作业卫生要求；
破损墙面砖整改完成后，消除瓷砖破损带来的蚊虫滋生隐患，墙面完整整洁，符合生产区域卫生防护要求。
三、主要改造区域技术方案
3.1 男女更衣室改造
针对原有更衣室功能不足、结构不符合卫生要求的问题，按照生产人员流动线开展新建改造，具体施工内容如下：
原有设施拆除清理：拆除更衣室区域原有老旧破损设施、废弃墙体，清理基层垃圾，将所有建筑垃圾外运至指定消纳点，清理作业面保障后续施工条件。
更衣柜框架施工：施工前需沿规划位置对原有墙面进行开槽作业，以便框架嵌入安装贴合墙面；沿开槽位置砌筑更衣柜框架，设置上下分层储物格，满足员工分区域存放衣物的需求（高度1.9m、宽度0.6m，长度按1.5m—2m进行分隔）；更衣柜底部需比地面抬高10cm，便于底部区域通风及清洁作业；所有边角收边收口需采用铝框或折件工艺处理，保证接口平整美观；施工完成后必须保证整体结构稳定，无松动、变形问题，同时框架表面平整无凹凸死角，满足后期易清洁的使用要求。
更衣室墙体施工：以更衣柜柜体为基准，间距1200mm修建更衣室分隔墙体，墙体总高度为2000mm；墙体采用120mm厚页岩砖砌筑，按规范增设构造柱及压顶保障结构稳定性。构造柱沿墙体间距不大于2500mm布置，墙体转角、丁字交接处必须增设构造柱，构造柱截面规格为240mm×120mm（与墙体同厚），钢筋配置为：竖向受力钢筋采用4φ12 HRB400级钢筋，箍筋采用φ6@200 HPB300级钢筋，构造柱施工前先植筋后浇筑C30混凝土；顶部压顶规格为120mm×100mm（宽×高），配置3φ10纵向受力钢筋，箍筋φ6@250，浇筑C30混凝土。墙体双面铺贴防滑瓷砖，便于清洁消毒，符合卫生要求。
整体尺寸控制：本次改造更衣室总长约18.5米，其中男更衣室长度3米，女更衣室长度15.5米，满足厂区人员更衣分区使用需求，最终实际尺寸须现场复核调整。
原有围护翻新：对区域内原有彩钢夹芯板围护结构进行翻新，先清理基层去除原有脱落涂层、浮灰，采用防霉涂料分层施工，提升围护结构防霉变能力，减少卫生隐患。
换鞋室位置：吊顶拆除后新安装铝扣板吊顶，墙面涂料铲除后刷防霉涂料。
3.2 进出口洗手消毒系统改造
为满足食品生产人员入场卫生管控要求，对进出口动线、消毒设施进行整体改造，实现单向通行、全流程消毒，具体施工内容如下：
原有设施拆除：拆除现有厂区入口处老旧洗手池及鞋消毒池，清理作业基层。
风淋室新增安装（由生产厂自行安装）：在现有女更衣室区域新增安装一台符合生产要求的风淋室，完成基础固定与电路接驳，满足人员入场风淋除尘要求，具体安装位置可根据现场沟通调整。
消毒设施安装：在风淋室后侧安装4个工位的成品洗手槽，满足多名员工同时洗手消毒；在洗手槽后方定制制作不锈钢鞋消毒池，满足工鞋消毒需求，消毒池尺寸根据现场动线沟通确定。
通行动线调整：在消毒池侧边新开一扇通行门，对原有门洞加装封闭门，改造为只出不进的单向通行门，实现生产人员“消毒-更衣-进入车间”单向动线，避免人流交叉污染，动线细节可根据现场实际调整。
顶部封闭处理：风淋室与更衣室墙体上口位置，采用不锈钢金刚砂网进行整体封闭，既保障通风，又防止蚊虫、杂物落入，符合卫生管控要求。
车间门洞改造：在现有原料车间与淘洗车间墙面新开两个通行门洞，其中原料车间门洞尺寸暂定900mm×2000mm，淘洗车间门洞尺寸暂定2000mm宽×3200mm高；同时采用页岩砖对原有闲置物流通道进行封闭，优化生产区域布局，最终门洞尺寸和位置根据现场情况沟通确认。
3.3 地面整改工程
针对原有地面结构不合理、排水不符合要求的问题，开展整改施工，具体内容如下：
螺旋槽回填及地面浇筑：将原有废弃螺旋槽进行整体回填，回填完成后在表面浇筑钢筋混凝土面层，混凝土厚度为200mm，保障地面结构强度与平整度，满足生产作业需求，具体回填范围根据现场实际确认。
设备挡水设施制作：设备安装完成后，在设备两侧砌筑挡水坎，挡水坎高度为150mm、厚度为200mm，挡水坎转角及外露部位采用不锈钢板包边处理，既提升挡水坎耐久性，又便于清洁无卫生死角，可有效将设备区域废水归集，避免车间大面积积水，挡水坎走向根据设备最终安装位置现场确定。
沉沙井及排水施工：排水采用明沟设计，沟体全贴饰面砖施工，沟面加盖不锈钢盖板；在风淋室后侧地面开挖尺寸为1000mm*1000mm的沉沙井，沉沙井出水口接入厂区现有水井排水系统，实现区域废水沉淀排放，避免杂物堵塞排水管道，具体位置根据现场排水走向调整确认。
3.4 墙面整改工程
生产车间原有墙面瓷砖多处破损，容易藏匿蚊虫、滋生细菌，不符合食品生产卫生要求，本次对破损墙面进行整体修补施工：
对所有存在破损、脱落的墙面瓷砖进行清理，基层修整后重新铺贴匹配的瓷砖，预估总修补面积约50㎡；修补完成后对所有瓷砖缝隙清理，采用防霉填缝剂勾填，保障墙面整体完整光滑，无卫生死角，消除蚊虫滋生隐患，最终实际修补面积以现场实测为准。
四、施工组织与进度安排
工期：10日历天，要求施工单位中标后立即进场施工，施工过程中，合理安排各工序交叉作业，在不影响厂区正常生产的前提下，优先施工影响较小的区域，根据现场情况动态调整施工计划，确保按期完工，尽量缩短工期，减少对生产运营的干扰。
五、质量验收标准
本次改造所有施工内容严格按照国家《建筑装饰装修工程质量验收标准》《给水排水管道工程施工及验收规范》《建筑地面工程施工质量验收规范》《食品生产通用卫生规范》等相关标准执行，具体验收要求如下：
所有材料进场必须提供质量合格证明文件（主要材料进场前需提供样品由生产厂确认），符合设计与卫生要求，严禁使用不合格材料；
防水工程完工后必须进行闭水试验，无渗漏为合格；
回填工程密实度检测符合设计要求；
装饰装修工程表面平整，无裂缝、起壳、空鼓，尺寸偏差符合规范要求，瓷砖铺贴牢固无破损；
排水工程通水试验通畅，无渗漏、无返水，沉沙井排水正常为合格；
动线改造符合单向通行要求，消毒设施功能正常，满足生产卫生要求。
六、安全文明施工要求
施工过程中严格遵守厂区安全生产管理规定，落实以下安全文明要求：
施工人员进场前必须进行安全教育，佩戴劳保用品，特种作业人员持证上岗；
施工区域设置警示围挡与安全标识，避免无关人员进入施工区域；
施工垃圾每日清理，集中堆放外运，保持厂区环境整洁；
用水用电符合厂区安全规定，施工临时用电采用三级配电两级保护，避免触电事故；
施工过程中做好原有生产设施、完好管线的保护，避免施工对周边正常生产造成影响。
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